Form- og trykstabile, glatte bukkesegmenter og glidestykke indtil
180° af staerk, glasfiberforstaerket polyamid eller aluminium eller

bukkesegmenter op til 90° (art.nr. 581480, 581490, 581500, 581510,

581520, 581530, 581540) til ROLLER’S Arco 50 af stebejern og
glidestykker af staerkt, glat, glasfiberforsteerket polyamid.

Til materialespecifik bukning uden dannelse af revner og folder.
Vinkelskala pa hvert bukkesegment for malngjagtig bukning.
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21,3, %" (s = 1,6/2,0/2,6) 103 110 50 S
22,18 U, %" (DN 15) 77 81 36 A e e o
22,18 U, %" (DN 15) 88 91 41 P
24, 22U 75 85 38 P
25 98 103 46 P
26 98 108 49 P
26,9, %" (s = 1,6/2,0/2,6) 102 108 49 S
28" 102% 108 49 P
28, %" (DN 20)? 102 110 50 A
28, %" (DN 20)? 114 120 54 A
30, 28 U 98 105 47 P
32 98 110 50 P
32 114 121 54 A
1" (DN 25) 100 105 47 S
33,7, 1" (s = 1,6/2,0/2,6) 100 105 47 S
35 100 105 47 S
35 140 150 68 A
40 140 148 67 A
42 140 155 70 S
1%" (DN 32) 140 150 68 S
42,4, 1%" (s = 2,0/2,6) 140 150 68 S
50 135 143 64 S
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1" (25,4mm) 101 112 50 A
1" (25,4mm) 101 112 50 P
1%" (28,6 mm) 102 110 44 A
1%" (28,6 mm) 115 117 53 A
1%" (31,8mm) 114 123 55 A
1%" (31,8mm) 133 145 65 A
13" (34,9mm) 100 105 47 S
1%" (34,9mm) 140 150 68 A
1%" (41,3mm) 140 155 70 S

Bukning efter mal

Skal bajningen skal vaere et bestemt sted pa roret, skal der foretages en laengde-

korrektur i forhold til rarets storrelse. Til en 90°-bgjning eller 45°-bgjning skal der
tages hajde for korrekturmalet X i fig. 1. Her skal det indstillede mal L afkortes med
afstanden X. Hvis fx ved rorstorrelse 22 malet skal vaere L =400 mm, og der skal

laves en 90° bajning med bukkeradius 77 mm, sa skal malstregen anbringes pa roret
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ved 319 mm. Denne streg anbringes sa — som vist fig. 1 — ved 0-maerket pa bukke-

segmentet.

Cu 12735
Cu-U

Arco

St 10312

St 10305-U
St 10305
St 10255
St 50086

Rmm
X mm
smm

Cu:

Cu 12735:
St 10312:
St 1127:

St 10305-U:

St 10305:

St 10255:
St 50086:

2R NS

Arco 22V

Arco 50

St 10305-U
St 10305
St 10255
St 50086
St 10305-U

Cu 12735
» > » » » St10305

Cu-U
Cu 12735

St 10312
Cu-U

St 10312
St 1127
St 10255
St 50086

Cu
Cu

Art.nr.

581400
581410
581420
581430
581440
581110
581450
581080
581480
581460
581470
581130
581180
581270
581490
581070
581260
581310
581150
581280
581320
581520
581520
581500
581350
581330
581510
581530
581530
581540

581200
581210
581220
581230
581240
581360 R
581370
581260
581380
581320
581390
581500
581350
581510

(]
>

® 6 0 0 O

® o 0 0 0

> > > > >
>

e e 00
>
> > > >

® o 0 0
> > > >

e o
> > > >

>

® 6 06 6 06 0 0 0 0

o 6 0 0 0

| 0 R N Rl 2 N 2l S S 2
> > > > b

>
>

Bukkeradius mm péa bajningens neutrale akse (DVGW GW 392)
Korrekturmal mm til en 90°- eller 45°-bajning

vaegtykkelse

Harde, halvharde kobberrar, ogsa tyndvaeggede, EN 1057
Harde kobberrgr EN 1057

kr.

1.440,00
1.090,00
1.060,00
1.180,00
1.190,00
1.450,00
1.200,00
1.900,00
4.280,00
1.420,00
2.080,00
2.310,00
2.540,00
3.500,00
4.780,00
2.220,00
3.420,00
2.970,00
2.790,00
2.710,00
3.500,00
3.980,00
3.980,00
3.980,00
4.670,00
4.700,00
4.250,00
4.130,00
4.130,00
5.580,00

1.830,00
1.740,00
1.960,00
2.330,00
2.730,00
3.550,00
2.700,00
3.420,00
2.970,00
3.500,00
4.940,00
3.980,00
4.670,00
4.250,00

Iht. DVGWe-arbejdsblad GW 392 til harde og halvharde kobberrer @ 28 mm
mindste bukkeradius 114 mm nodvendig. Vaegtykkelse = 0,9 mm.

Firkantmedbringer 10—40, understgttelse 10—40 (art.nr. 582120) nadvendig.
Firkantmedbringer 35— 50, understgttelse 35—50 (art.nr. 582110) nedvendig.
Harde, halvharde, blade kobberrar, ogsa tyndvaeggede, DIN EN 1057
Kobberrar K65 til kale- og klimateknik iht. EN 12735-1

Rustfri stalrer til pressfitting-systemerne EN 10312, serie 2, EN 10088, 10217- 7

Rustfri stélrer EN ISO 1127, EN 10217-7
Bekleedte blade C-stalror til pressfitting-systemer EN 10305-3

Blgde preecisionsstalrar EN 10305-1, EN 10305-2, EN 10305-3,
C-stélragr EN 10305-3

Stalror (gevindrer) EN 10255

Elinstallationsrer EN 50086

beklzedt

plastrer med metallisk indlaeg til pressfitting-systemer
Bukkesegment af glasfiberforstaerket polyamid
Bukkesegment af aluminium

Bukkesegment af SG-jern



